
 

 

 ستسختی گیر فایبرگلاس  ناب زی کاتالوگ 

 



 

 

 (Water Softener) تی گیر رزینیخس

(Hardness) 

از تركیبات آهن، منگنز، استرانسیم، آلومینیوم و به خصوص  كه ماهیت رسوبی دارند و  بخشی از مواد و فلزات محلول در آب

بنابراین برای . باشند  اول دارای نسبت بسیار كمتری در آب می عنصر 4كه ، سختی می گویند آیند  كلسیم و منیزیم بوجود می

البته در آبهای طبیعی معمولاً غلظت . توان سختی كل را برابر با مجموع یونهای كلسیم و منیزیم دانست  تمام مقاصد عملی می

اما به طور كلی سختی .  باشد  كلسیم میبرابر  5برابر منیزیم است در حالی كه در آب دریا غلظت منیزیم حدود  2كلسیم حدود 

 : توان به دو بخش موقت یا دائم طبقه بندی نمود  آب را می

كربنات كلسیم و منیزیم است كه در اثر حرارت دادن از حالت  در حقیقت املاح بی: 

  .شود  محلول به صورت غیر محلول و در نتیجه به رسوب تبدیل می

 

 

دادن رسوب  املاح سولفات، كلراید، نیترات و غیره با كلسیم و منیزیم است كه در اثر حرارت:

تمامی آبهای طبیعی حاوی غلظتهای مختلفی از نمكهای محلول هستند كه این نمكها در آب تفكیك شده و یونهای  .كند نمی

واحد سختی در كشورهای  .شوند  مثبت كاتیون و یونهای دارای بار منفی آنیون نامیده می یونهای دارای بار. آورند  باردار بوجود می

 :مختلف بصورت زیر است

 (گرم در لیتر میلی 01)لیتر آب  011هر واحد سختی برابر است با یك گرم گربنات كلسیم در : رانسهف 

 لیتر آب  01برابر است با یك گرم كربنات كلسیم در : انگلیس(رگرم در لیت لیمی 0441Grain )  

 لیتر آب  011برابر است با یك گرم كربنات كلسیم در : ایران و آمریكا(گرم در لیتر میلی 0ppm)  

 (گرم در لیتر میلی 0041)لیتر آب  55عبارتست از معادل یك گرم كربنات كلسیم در : آلمان  

 



 

 

 ارئه شده توسط کیفیت آب آمریکا (ppm)دسته بندی آب برحسب سختی  

 

 

 

 

 

 

 

 

 سختی آب در مناطق مختلف ایران تهیه شده توسط سازمان آب و فاضلاب کشور

 ppmسختی   نام استان ردیف ppmسختی  نام استان ردیف

 790 گرگان 10 022ا ت 012 تهران 1

 703 مشهد 17 092 ایلام 0

 279 اردبیل 12 002 سنندج 7

 037 قم 11 022 بوشهر 2

 007 همدان 10 270 ساری 1

 021 قزوین 10 112 بیرجند 0

 129 اهواز 13 212 رشت 0

 302 زاهدان 19 90 ارومیه 3

 233 شیراز 02 201 اراک 9

 717 اصفهان 01 000 سمنان 12

    020 ریزتب 11

 

 نوع آب محدوده

 آب نرم 1/11تا  1

 آب اندکی سخت 06تا  1/11

 سخت آب متوسط 06-126

 آب سخت 126-186

 خیلی سخت 186بیشتر از



 

 

 آب تیـرات سخـمض

 : از ستشود كه عبارت  ب باعث مشكلاتی درسیستمهای تاسیساتی و صنعتی میآبطور كلی سختی موجود در 

  ایجاد رسوب در دیگهای بخار فشار بالا، كه باعث كاهش راندمان بر اثر انتقال حرارت پایین و در نتیجه بالا بردن دمای

بران كسری انتقال حرارت و به تبع آن افزایش مصرف سوخت، كاهش تولید یا كاری دیگ توسط كاربر برای ج

خرابی زود هنگام دیگ و توقفهای ناخواسته آن  ، (Hotspot)تركیدگی آن بر اثر بیش از حد گرم شدن سطوح فلزی

لیه یونهای دی بنابراین برای آب خوراك دیگهای فشار بالا و بسیاری از سیستمهای فرآیندی، لازم است ك .خواهد شد

 .تقریباً حذف گردندس اكسید كربن و سیلی

 چیلر و سایر سیستمهای حرارتی و برودتی و كاهش راندمان آنها و یا از كار ندهایجاد رسوب در برجهای خنك كن ،

 . مافتادن كل سیست

 ها در آب  یندهیابد بطوریكه بازدهی شو  بعلت سختی موجود در آب، قدرت شویندگی انواع مواد صابونی كاهش می

 .سخت نصف بازدهی آنها در آب نرم است

 شود  در صنایع نساجی و رنگرزی باعث افت كیفیت رنگ می. 

  سختی بیش از اندازه در آب شرب بیش ازppm511 تشكیل انواع سنگهای كلیه،  كهرای سلامتی انسان مضر بوده ب

 .باشد  مثانه و سوء هاضمه از آن جمله می

 (زین هار)کننده یونی تبادل

توانند یونهای نامطلوب در محلول را با همان میزان از یونهای مطلوب مشابه   های تعویض یونی ذرات جامدی هستند كه می رزین

رزینهای مصنوعی از نوع سیلیكات آلومینیوم می باشند و به رزینهای معدنی زئولیت گویند كه در طبیعت . دنجایگزین نمای

كلسیم و )آور آب  یونهای سختی4 این مواد. توانند كار زئولیت سنتزی را انجام دهند  د كه مینشو  بصورت سنگهایی یافت می

 .كنند و از این رو به زئولیتهای سدیمی مشهورند  را حذف كرده و به جای آن یون سدیم آزاد می( منیزیم

 

 



 

 

ملاح آهن، منگنز، مس و دیگر فلزات سنگین استفاده از آبهای گل آلود و دارای مواد معلق و همچنین آبهایی كه دارای ا

شود قبل از ورود آب به داخل  بنابراین توصیه می. كنند را فرسوده و آبدهی دستگاه سختی گیر را كم می رزینها باشند، می

 .شود مواد معلق در آب توسط دستگاه فیلتر شنی جدا شده و برای كاهش املاح فلزات سنگین تدابیر لازم بكار گرفته4 دستگاه

 دستگاه سختی گیر

مورد استفاده در  گیر سختیدستگاههای . باشد گیرهای رزینی می سختیاز متداولترین روش برای حذف سختی آب، استفاده 

رنگ و داخل سطوح آن با  گیرد به صورت استوانه فلزی هستند به طوری كه در داخل آن، ذرات رزین قرار میتصفیه آب، بیشتر 

 .تا از خوردگی آن جلوگیری و باعث افزایش عمر دستگاه گردد می شوداپوكسی پوشش داده 

 

صفحه مشبك و یك بستر سیلیس  جلوگیری از خروج رزینها در قسمت پایین دستگاه و در زیر رزینها از یك برای نگهداری و

درصد از حجم رزین،  011تا  51گردد و بر حسب نوع رزین   متر انتخاب می 1تا  145 عمق رزین معمولاً بین. شود  استفاده می

  . دشو  فضای خالی برای انبساط رزین در نظر گرفته می

هر چند  .دگیرن  كعب از حجم رزین در نظر میهر متر م متر مكعب در دقیقه به ازای 0تا  142در حدود  میزان جریان را معمولاً

شود ولی حداقل دبی جریان به علت   كه حداكثر دبی جریان ورودی به واحدهای رزین تعویض یونی به علت افت فشار محدودمی

بدون استفاده شود كه قسمتی از زرین   تواند خیلی كم باشد زیرا كانالیزه شدن باعث می نمی (Channelize) كانالیزه شدن

یا  و  (Fixed)ستر رزین می تواند ثابتب. از این رو سرعت آب از بستر زرین باید حدود یك متر در ساعت باشد. باشد

https://naabzist.net/%D8%B3%D8%AE%D8%AA%DB%8C-%DA%AF%DB%8C%D8%B1-%D8%B1%D8%B2%DB%8C%D9%86%DB%8C


 

 

های داخل دستگاه انبساطی ندارد و آب ورودی از بالای دستگاه  در نوع بستر ثابت حجم رزین. باشد  (Fluidized bed)شناور

شود و در قسمتهای پایین بستر تصفیه نهایی انجام   نی در قسمتهای بالای بستر رزین انجام میوارد شده و بیشترین تبادل یو

 با افزایش زمان سرویس، رزینهای بالای بستر. باشد  شود كه تعیین كننده درجه خلوص آب خروجی از تعویض كننده می  می

رسد كه بقیه ستون بستر برای   ود كه در نهایت زمانی فرا میش  های پایین ستون بستر انجام می اشباع شده و تبادل یونی در لایه

باشد و در نتیجه در آب خروجی از تعویض كننده، یونهای ناخالص جذب نشده مشاهده خواهد شد كه  تعویض یون كافی نمی

 .رسد  در این حالت، زمان احیاء نمودن رزینها فرا می. باشد  معرف پایان سرویس دستگاه می

در كنترل دستی . باشد  می( برقی)گیر دارای سه مدل كنترل دستی، نیمه اتوماتیك و اتوماتیك  ری، دستگاه سختیاز نظر كارب

اما در كنترل تمام . شود  تمام مراحل شتشوی معكوس، احیاء و سرویس دستگاه از طریق شیرهای دستی توسط اپراتور انجام می

دركنترل نیمه . اتیك كنترل شده و انسان در كاربری آن دخالت چندانی نداردكلیه مراحل فوق توسط شیر اتوم (برقی)اتوماتیك 

دهد و كاربر فقط با   اتوماتیك، شیر نیمه اتوماتیك بصورتی طراحی گردیده است كه تمام وظایف را بصورت بسیار ساده انجام می

 .نماید دستگاه را تنظیم می قرار دادن اهرم آن در یكی از سه وضعیت شستشوی معكوس، احیاء و یا سرویس دهی،

 :محاسبات مربوط به انتخاب سختی گیر

 

 

   →   C ظرفیت سختی گیر مورد نیاز

   → V  حجم آب مصرفی بین دو احیا

   WH →   ppm سختی آب بر حسب 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 عملیات مقدماتی راه اندازی سختی گیر نیمه اتوماتیک

 .لوله های آب ورودی و خروجی دستگاه را به سیستم وصل کنند .1

 .پس از باز کردن درب دریچه دست رو و سپس دریچه دسترو یا فلنج را محکم ببندید .2

 .یدرا زیر لوله آب نمک دستگاه قرار ده( حاوی محلول آب و نمک با غلظت مناسب)تانک نمک  .3

 

 مرحله دوم راه اندازی سختی گیر

 .ابتدا همه شیر ها را بسته و شیر هواگیری دستگاه را باز کنید .1

 .قرار دهید( Run)را در وضعیت ( solo valve)دسته شیر سولو  .2

 .را باز کنید در این حالت دستگاه به تدریج پر از آب می گردد( ورودی) 1شیر شماره  .3

 .ری شیر هواگیری را ببندیدبه محض خروج آب از لوله هواگی .4

 .بدین ترتیب دستگاه آماده بهره برداری و تصفیه آب است. را باز کنید( خروجی) 2شیر شماره .5 .1

 

 اگر فشار .باشد( بار 2.5-1.1) در حین بهره برداری از دستگاه سختی گیراطمینان حاصل کنید که فشار نسبی داخل مخزن باید بین :1نکته 

همچنین در فشار های بالا ممکن  .خواهد شد در آب بندی شیر سولو و مکش آب نمک اختلال ایجاد. باشد( بار 1.1) داخل مخزن کمتر از

 .به هیچ توصیه نمیگردد( بار 2.5)های بالا تر از بهره برداری از شیر سولو در فشاردر هر حال  .است قطعات شیر سولو صدمه ببیند

به محض اینکه سختی آب از  .ها همواره باید کنترل شده و مورد آزمایش قرار بگیردختی گیرآب تصفیه شده خروجی از س سختی :2نکته 

 .اقدام نمود-که در ادامه شرح داده شده است-بلافاصله باید نسبت به عمل احیا کردن رزینو  حد مجاز بیشتر بوده

 



 

 

 (احیا کردن رزین ) روش بکواش کردن سختی گیر های رزینی 

 .قرار دهید (REGEN)سپس دسته شیر سولو را در وضعیت . را ببندید 4تا  1ابتدا شیر شماره  .2

را باز کنید تا محلول آّب و نمک وارد سیستم شود، اگر درپوش برنجی روی نازل نمک را که به همین منظور در پشت شیر  4و 3شیر شماره  .3

 .مناسبی می توانید میزان مکش را تنظیم نماییدسولو و در کنار لوله تخلیه تعبیه شده است، باز کنید، به کمک پیچ گوشتی 

 .پس از گذشت مدت لازم مرحله بعدی بعنی شستشوی رزین با آب را انجام دهید .4

این روش برای بیشتر سختی گیر های رزینی قابل اجراست اما باید برای اطمینان از صحت مراحل انجام شده به دستورالعمل شرکت تولید  .5

 .کننده مراجعه کرد

 ی رزین با آبشستشو

 را ببندید هاابتدا تمام شیر. 

  دسته شیر سولو را در وضعیت(wash )قرار دهید. 

  در این حالت آب از سمت پایین ستون رزین به داخل مخزن دستگاه وارد را باز کنید، ( های ورودی و تخلیه شیر) 3و  1شیر شماره

 (درست عکس مسیر تصفیه) .شده و از بالای آن خارج میگردد

 دقیقه صبر کنید تا کل رزین موجود در داخل مخزن دستگاه شسته شده و محلول آب و نمک از آن تخلیه گردد 22ود حد. 

  را باز کنید 2و  1آن گاه کلیه شیر هارا ببندید و شیر شماره. 

  سپس دسته شیر سولو را در وضعیت(Run )در این حالت دستگاه مجددا آماده کار است .قرار دهید. 



 

 

 HT COMAساخت کمپانی  FRP مخازن ت نازلها و قطعات یدکیلیس

 تصویر شرح مدل ردیف

1 JD262/216 بالا و پایین 4/3"یک جفت نازل 

 

2 JD211/218 بالا و پایین 2"یک جفت نازل 

 

3 JD311 بالا و پایین  4"با دنده خور  2"نازل استوانه ای 

 

4 JD313  4"با دنده خور  2"نازل خورشیدی 

 

3 JD410 جهت بالا یا پایین مخزن 6"نازل استوانه ای فلنجی 

 
0 JD426 32عدد نازل  8همراه با  6"نازل خورشیدی فلنجیcm 

 

1 JD421 42عدد نازل  8همراه با  6"خورشیدی فلنجی cm 

8 JD362 رزوه ای از جنس 4"درپوش دنده خورABS 

 

2 JD364 ز جنسرزوه ای ا 4"–2.5"تبدیل دنده خورABS 

 

16 JD363 رزوه ای از جنس 6"-4"تبدیل دنده خورABS 

 



 

 

 Canatureجدول مشخصات شیر های کنترل چند راهه دستگاه سختی گیر ساخت کمپانی 

حجم بیشتر  ،سیل پیستونه،. (NSF.FDA) های معتبر و اجرایی صنعتی در سطح عالی میباشدین شیرهای با بالاترین استانداردا

 و مكش نمك و اندازه گیری كامل و بی نقص bypassمنحصر به فرد جهت صرفه جویی زمان اتصال سریع در و شكل ظاهری

bypass سری شیر های كنترل . با لحاظ كردن لوله كشی طراحی شده استcanature  میزان -2میزان جریان سرویس -0در

 .هاستبا سایر شیریشتاز و برنده رقابت پ تست سیكل-4تحمل فشار تركیدن -1جریان بكواش 

 مدل ردیف

 دبی

مترمکعب )

 (برساعت

 خروجی/ورودی

 سایز اتصال

Inch تصویر جهت جریان 

 بدنه نمک تخلیه

1 BNT031M 3 1” 1/2” - 2  1/2” 
Filter 

Manual 

 

2 BNT031A 3 1” 1/2” - 2  1/2” 
Filter 

timer 

 

3 BNT2036T 5.5 1” 1/2” 3/8” 2  1/2” 

Sotener 

Down flow 

timer 
 

4 BNT4036F 5.5 1” 1/2” 3/8” 2  1/2” 

Sotener 

down flow 

flow 
 

3 BNT483HE 6.1 1” 1/2” 3/8” 2  1/2” 
Sotener up 

flow 

 

0 BNT236 11 1 1/2” 3/4” 1/2” 4” 
Sotener 

Down flow 
 

1 BNT231 11 1  1/2” 3/4” - 4” 
Filter 

down flow 
 



 

 

 Runxin  تگاه های سختی گیر ساخت کمپانیجدول مشخصات شیر های دس

 مدل ردیف
مترمکعب )دبی

 (برساعت
 خروجی/ورودی

 Inchسایز اتصال
 تصویر جهت جریان

 بدنه نمک تخلیه

1 F04B 2 3.4 1.2 3.8 2  1/2 Down flow 

 

2 F04C 2 3.4 1.2 3.8 2  1/2 Up flow 

 

3 F04A 4.5 1 1.2 3.8 2  1/2 Down flow 

 

4 
F04D 

Top 
12 2 1 1.2 4 Down flow 

 

3 
F04D 

Side 
12 2 1 1.2 4 Down flow 

 

0 F32-2 1 1.2 1.2 - 2  1/2 Down flow 

 

1  1 3.4 1.2 - 2  1/2 Down flow 

 

8 F30A2 4.5 1 1 - 2  1/2 Down flow 

 

2 
F30D2 

Top 
12 2 2 - 4 Down flow 

 

16 
F30D2 

Side 
12 2 2 - 4 Down flow 

 



 

 

 Runxin جدول مشخصات شیرهای اتوماتیک سختی گیر ساخت کمپانی

 .درجه كار میكنند 45الی  5بار و دمای مناسب  5الی  0این شیر ها با فشار مناسب

ردی

 ف
 مدل

 دبی

مترمکعب بر )

 (ساعت

 خروجی/ورودی

 سایز اتصال

Inch تصویر جهت جریان 

 بدنه نمک تخلیه

1 F03B 2 3.4 1.2 3.8 2  1/2 Down flow/timer 

 

2 F02A 2 3.8 1.2 3.8 2  1/2 
Down 

flow/volume  

3 F08A 4.5 1 1.2 3.8 2  1/2 Up flow/time 

 

4 F03B 4.5 1 1.2 3.8 2  1/2 Down flow/time 

 

3 
F03B3/F1

6 
4.5 1 1.2 3.8 2  1/2 

Down 

flow/volume/Byp

ass  

0 F14A 12 2 1 1.2 4 Up flow/time 
 

 

 

 



 

 

 جدول مشخصات سایر اقلام مورد استفاده در سختی گیر ساخت گروه صنعتی ناب

 تصویر شرح مدل ردیف

 ”2جهت نصب شیر برروی تانکside connectorاتصال  1

 

 

2 C122E  رزین کاتیونیPurolite انگلستان 

3 C122  رزین کاتیونیPurolite انگلستان 

4 S122  رزین بایرLewait آلمان 

3 C122E  رزینTech چینی 

0 C122 رزینBIER 

 PEکیلویی  25کیسه های  1222lodine NOسوئد Jacobi زغال اکتیو  1

 PEکیلویی  25کیسه های  lodine NO 1222میلیمتر 3-1چین  Martinزغال اکتیو  8

 

 



 

 

 برخی از پروژه های اجرا شده توسط گروه ناب زیست

 شرح پروژه کارفرما ردیف

 کیلوگرین 1122 روسازیی ابوریحاندا 0

 کیلو گرین 132 شرکت پایا بسپار آریا 2

 کیلو گرین 1222 صنایع لاستیک سیرجان 1

 کیلو گرین 022 شرکت پاراوان گستر شمال 4

 کیلو گرین 72 شرکت وندازین رنگ و لعاب 5

 کیلو گرین 222 بیمارستان محک تهران 0

 کیلو گرین 72 شرکت میبد یزد 5

 کیلو گرین 712 گروه صنعتی ایران کیتون 0

 کیلو گرین 772سختی گیر رزینی فایبرگلاس دوبلکس قوه قضاییه 1

 کیلو گرین 012 شرکت بنیان گستر اروند 9

 کیلو گرین 72 شرکت نصیر عمران آریا 01

 کیلو گرین 022 شرکت مهندسی صافیاد 00

 کیلو گرین 112 شرکت سیمان ساوه 02

 کیلو گرین 132 ادقیمهندس ص 01

 کیلو گرین 72 مهندس خوشدل 04

 کیلو گرین 72 مهندس باجویی 05

 کیلو گرین 922 مهندس پور وفایی 05

 کیلو گرین 02 آقای عبدالهی 00

 کیلو گرین 72 مهندس اسماعیلی 01

 کیلو گرین 02 مهندس هادی 09

 کیلو گرین 012 مهندس فراهانی 21

 و گرینکیل 72 آقای سلمانی 20

 


